FRIGOBLOCK HD 25

Weltweit erste Transportkaltemaschine mit Common-Rail-Diesel
Weltweit erste Transportkdltemaschine mit Hybrid-Antrieb

FRIGOBLOCK setzt neue Maf3stdbe mit zukunftsweisendem Dieselantrieb



FRIGOBLOCK HD 25

Technische Daten FRIGOBLOCK HD 25 SL

- DaimberChrysler Eura3-CDI-Dieselmotor,
800 cm' Hubraum, 3 Zylinder
- Bosch Common-Rail-Direkte

nsprtzung

- Motorleistung 25 kW bel 2.400 min',
100 Nm ab 1.800 min
Motordrehzahlbe

- max. 80 Nm Drehmomentabnat

eich 1.200 min' bis 2.400 min

eldsteverung, Vo

Wasturboladung, Ladel
Kraftstoffkihler, Katalysator

- B-5tufen-Lestungsregelung von 0 bis 100 % mit
Lifterdaverlauf

- Motor-Generator f
Mebenaggregate
13 kW Motorleistung und 18 KW Generatorieistung
bei 3.000 min

- 3-flutiges Radialgebldse zur Motorraum-, Ladeluft

ir den regelbaren Antrieb der

Kraftstoff- und Wasserkihlung
fber Magnetkupplung zu
Kalteverdichter
Kalteverdichter mit Zylinderabschaltung (2/4 Zylin
- kurzer, langlebiger Mult-V-Keilnemen mit automatischem
Ri nspanner
- vollstandige Schallkapselung der Antriebseinheit

snd abschal

- max. Abtau-/Heizleistung bis 30 kW,
4-\Wege-Warmepumpens

- max. Luftieistung bis 5.200
Gewicht 542 kg
Kdltemittel R4104A

| Nutzkiéiteleistung in Abhiingigkeit der Dieseldrehzahlen bei +30°C Umgebungs
§-§lufenrggelung | Stufe1 | Stufe2 | Stufe3 | Stufed |Stufe5|  Slufeb
| Dieseldrehzahl 2400 | 2.000 1600 | 1.600 | 1.200 | 1,200
| Kalteverdichter |
-Regelung 4 Zylinder 2 Zylinder Magnetkupplung
abgeschaltet | abgeschaltet

-Drehzahl | 1776 | 1.480 | 1.184 | 1.184 888 0 [ “min~

|
[ Kastentemperatur

0°C [ 23300 | 19.800 | 8000 | 6.000
-20°C [ 13100 | 11100 | 9200 | 4.600 400 | Lofterdauerlauf | W
-30°C [ 8500 | 7.200 | 6.000 | 3000 | 2200 | |

Kiltemittel R410A = 50 % mehr Kalteleistung * 80 % weniger Treibhauseffekt » 20 % weniger Energieverbrauch

H?GOE.DCK. Die leistungsstérksten und wirtschaftlichsten Transportkiltemaschinen

Grosskopf GmbH

FRIGOBLOCK Grosskopf GmbH
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MaBstabe

digen Nebenaggregate wie E-Motor, Lichtmaschine, Was-
serpumpe, Verdampferlifter, Verflissigergeblase etc

FRIGOBLOCK wversorgt im HD 25 alle Nebenaggregate
{ber einen eigens hierfir entwickelten Drehstrom-Motor-
Generator, der nicht nur die besonders leistungsstarken
Verdampfer- und VerflissigeriGfter antreibt, sondern auch
das 3-flutige Radialgeblase zur optimalen Kihlung des
vollstandig schallgekapselten Motorraums mit Energie
versorgt

AuBerdem beliftet dieses 3-flutige Geblase den vom
Kaltekreislauf unabhangigen Wasser- und Ladeluftkihler
und den fir die Bosch-Common-Rail-Einspritzung eir
setzten KraftstoffkOhler. Durch den elektrischen Antr
konnen die Lifter verlustfrei zu jeschaltet sowie
zur Senkung des Gerduschniveaus drehzahlgeregelt werden

Mit 18 kVA Generatorleistung steht gentigend Leistung
2ur Ver ing, urm bei Mehrkammerfahrzeugen mehrere
1 besonders leistungsstarken FRIGOBLOCK-Zusatz-
ampfer RE 11-44 mit bs zu 7.000 m¥h Lufturmwalzung
trischer Energie zu versorgen

gleichzeitig mit el

Beim elektrischen Netzbetrieb dbernimmi der neu ent-
wickelte FRIGOBLOCK-Motor-Generator gleichzeitig mit
13 kW Wellenl g die Funktion des E-Motors. Hierbei
ward erstmals teleistung im Netzbetnieb wie
im Dieselbetriet sichergestellt

Bis zu 150 % mehr Kalteleistung und
bis zu 400 kg weniger Gewicht

Die gesamte, seit mehr als 10 Jahren praxiserprobte
Kaltetechnik des FRIGOBLOCK HK 25 wurde unverdndert
auf den neuen FRIGOBLOCK HD 25 Gbertragen. Erstmals
ist der Dieselmotor mit einem separaten Wasserk(hler,
Ladeluftkihler und dem Abgasschalldampler sowie Kata-
lysator raumlich und damit auch mechanisch und thermisch
von den (brigen Bauteilen der Kalteanlage getrennt. Die
hohe Abwarme und die unvermeidlichen Schwingungen
des Dieselmotors kéinnen den Kaltekreislauf daher n
nicht

negativ beeinflussen. Auch ist der Kalteverdich
direkt mit dem Dieselmotor starr verbunden, sondern
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mastat der Kalteanlage nicht erkannt werden
F n sind vermeidbare Warenverderbsschaden

Armeneste:

U dieses Risiko auszuschlieien und in allen Betriebspunk-
ten die maximale Abkihlgeschwindigkeit sicherzustellen, En ey Hoetemebe Krsftatoftvarboesi bel herfomnohee indusideTissalnmteden
entwickelte FRIGDBLOCK eine 6-Stufen-Regelung, die il e

die Kalteleistung sehr feinfahlig und verlustfrei von 0 bis
100 % bei minimaler Austrocknung und damit minimalem
Gewichtsverlust der Ladung regelt
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FRIGOBLOCK, einer der fiihrenden europdischen und gréBte deutsche il
stellt nach zweijdhriger Optimierungsarbeit auf der |1AA 2004 die
erster |
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Weltweit leisester, sparsamster
und leichtester CDI-Diesel

Dieser 800-cm*-3-Zylinder-CDI-Dieselmotor von Daimler-
t Kennfeldsteuerung und Vor- und Nachein-
ist derzeit mit groBem Abstand der leiseste,
sparsamste und mit 70 kg auch leichteste Common-Rail-

Diesel der Welt. Er wird seit mehreren Jahren in groBen
Stisckzahlen sehr erfolgreich im Smart eingesetzt. Bedingt
durch seine extrem kompakten BaumaBe, den dulerst
geringen Kraft
Gerduschemissionen ist dieser Dieselmotor eine ideale

Sattelanhdnger-Kdlteanlagen

50 % LeistungsiiberschuB durch
Turboaufladung und Ladeluftkiihlung

Im Gegensatz zum PEW-Einsatz, wo dieser Motor dber
4.000 min' hochdreht, liegt der Drehzahlbereich im
FRIGOBLOCK HD 25 bei nur 1.200 bis 2. 400 min"'. Der
drehmomenistarke, turboaufgeladene Motor des HD 25
errescht bereits bei 1.800 min' das maximale Drehr
und verfiigt in allen Betriebsbedingungen Gber mehr als
50 % Drehmoment- und Leistungsreserven. Schon bei
1.600 min' erreicht FRIGOBLOCK die gleiche Kiltelestung

orment
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T FRIGOBLOCK wegen uny

I mit Bosch C Rail-D

offverbrauch und die sehr niedrigen Abgas-

iebsquelle fir leistungsstarke Transportkattemaschinen,
esondere aber for die extrem flachen 33-Paletten-

g9, und Ladeluftkiihlung in

wie herkémmliche Dieselanlagen bei ihrer ma:
Drehzahl. Bei dieser sehr niedrigen Motordrehza
der Kalteverdichter bereits unter 1.200 min' ur
Laftermotoren sogar ur 0 rmin
nicht nur die Leben
anlage deutlich gesteigert, so
veau um mehr als 90 % auf unter 60 dBIA) in 7 m
nung abgesenkt

Hierdurch wird
enten Klte-
das Gerauschni-

Uber 30 % Kraftstoffeinsparung
mit praziser 6-5tufen-Regelung

Mit diesem hocheffizienten CDI-Diesel, der den Wirkungs-
grad der heutigen LKW-Grofidieseimotare nahe:
und den der meisten PKW-Dieselmotore dbertrifit, setzt
FRIGOBLOCK mit (ber 30 % weniger Kraftstoffverbrauch
und unter 60 dB(4) Gerduschemission neue MaBstibe in
der Transportkishlung. Um diese 30 % Kraftstoffeinspa
2u erreichen, entwickelte FRIGOBLOCK eine se
6-Stufen-Regelung (4-Drehzahlstufen, Zylinderabschaltung,
Verdichterabschaltung), bei der der Kdlteverdich
Erreichen der Solltemperatur erstmals ohne Re
(ber eine Magnietkupplung volistandig abgeschaltet werden
xann

Hierdurch en
bliche, verschleiBintensive und stéranfallige Start-Stop-

fallen der bei herkémmlichen Dieselanlagen




